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3588

Programmierbarer Taschenaufnahautomat
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PFAFF 3588

Besondere Merkmale:

Freiprogrammierbarer Nahautomat zum Aufndhen von aufgesetzten
Taschen an Jeans, Hemden, Blusen, Arbeitsbekleidung und ahnlichen
Artikeln. Jetzt auch zur Verarbeitung von Cargotaschen (Blasebalgtaschen)

mm Bej der Fertigung von Jeans und Arbeitsbekleidung kann die
PFAFF 3588 auch als Kombinationsmaschine eingesetzt werden. Dies
bedeutet, dafl® sowohl vorgebuggte als auch nicht vorgebuggte Taschen
verarbeitet werden kénnen.

mm Einzigartiger Bedienkomfort durch Grafik-Bedienfeld und schragen
Auflagetisch mit 15° Tischneigung.

mm Fin patentiertes Hebelgetriebe sorgt flr einen optimalen intermittieren-
den Nahguttransport (Transportstillstand bei Nadeleintritt) ermoglicht
Stichlangen bis 6 mm und verhindert den vorzeitigen Verschleifls von
Greifer und Nadel.

m |n Verbindung mit dem speziellen Nahautomaten-Oberteil lassen sich an
der Jeans-Version Baumwoll- und Synthetikfdden bis Fadenstarke
11/3 fach vernahen.

B Hochste Produktionsleistung durch:
gleichbleibende maximale Nahgeschwindigkeit (4.000 U/min), ohne
Drehzahlreduzierung in Ecken oder Riegeln.

m F(r die Jeansfertigung:
— Multigréfien-Umbausatz

m Fir die Hemden- und Blusenfertigung:
— kein Nahtkrauseln bei dichtgeschlagenen Materialien und Wirkwaren
— optimales Nahergebnis auch bei Taschen mit Radien unter 20 mm

Leistungsdaten:

Zykluszeit fiir eine Jeans-Standardtasche:
9 sec. = Effektivleistung von 2.400 Taschen/ 8 Std.

Zykluszeitfiireine Hemden-Standardtasche:

8 sec. = Effektivleistung von 2.600 Taschen/8 Std.
(Uniware)



PFAFF 3588-02: Der Hemdentaschenaufnaher
far alle Falle.

Standardtasche
PFAFF 3588-02/021 mit Taschenform-Teilesatz Nr. 95-300 250-70

Hemdentasche mit gleichzeitig
aufgenahter Patte

PFAFF 3588-02/021 mit Taschenform-
Teilesatz Nr. 95-300 256-70 und Patten-

Aufnéheinrichtung:
Nr. 95-300 310-70 oder Nr. 95-300 311-70
Fertigpatte aufsteppen Patte annahenund libersteppen

Patte Patte

Tasche Tasche

Hemdenvorderteil Hemdenvorderteil



PFAFF 3588-04 und PFAFF 3588-14: Die Jeanstaschenaufnéher -
In jeder Situation die wirtschaftlichste Alternative.

/Die flexible Lésung eréffnet Einsatz-

moglichkeiten in den verschiedensten
Bereichen

PFAFF 3588-04/020 oder PFAFF 3588-14/020* mit
Cargotaschen-Umbausatz Nr. 95-300 300-70 zur .y '-'

Verarbeitung von groBvolumigen Taschen an Jeans, #‘ .... : '.
Arbeitsbekleidung und ahnlichen Artikeln 1
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3688-14/020

/Die klassische Losung fiir Standardtaschen
zur Fertigung von Gro3serien

PFAFF 3588-04/020 in Verbindung mit dem Taschenform-
Teilesatz Nr. 95-300 250-70 mit integriertem Umbugger




Standard-Ausstattung (Hemden- und Jeansversion):

Bl PFAFF Spezialoberteil fir Nahautomaten mit schwenk-
barem Oberarm (Stichbild 301, Doppelsteppstich)

B Stapler, auch fur Kleinteile bis 300 mm Lange geeignet

B Grafik-Bedienfeld mit Klartext-Anzeige und Darstellung
von Maschinenparametern in leicht verstandlichen
Symbolen

B N&hprogrammerstellung und Nahtkorrektur an der
Maschine

B 320 KB Programmspeicher (max. 150 000 Stiche)
I NahfeldgroRe 250 x 250 mm (02/021 und 04/020)
I NahfeldgroRe 280 x 280 mm (14/020)

PFAFF 3588 (Zusatzausstattungen)

PFAFF 3588-02/021 (Erzeugnisnummer 901-3588-002/006) Hemd
-02/021
PFAFF 3588-04/020 (Erzeugnisnummer 901-3588-004/005) Jeans
-04/020
PFAFF 3588-14/020 (Erzeugnisnummer 901-3588-005/001) Jeans
-14/020
Zur Inbetriebnahme ist jede Maschine mit einem Taschenform-Teilesatz zu ergédnzen:
Nr. 95-300 250-70 (mit Standard-Umbausatz) ° ° °
Nr. 95-300 256-70 (mit Spezial-Umbausatz fiir Taschen mit Patte) ° ° °
Nr. 95-300 300-70 (mit Cargotaschen-Umbausatz)* ° °
Nr. 95-300 308-70 (mit Spezial-Umbausatz fiir vorgebuggte Taschen)** ° °
Nr. 95-300 313-70 (MultigroBen Basis-Umbausatz, beinhaltet eine Taschenform/-gréf3e) ° °
Nr. 95-300 314-70 (Teilesatz fiir eine andere Taschen-Gréf3e . .
zum MultigréBen Basis-Umbausatz 95-300 313-70)
Ausgangsteilesatz zur Selbstanfertigung von Taschenform-Teilesdtzen zur Verarbeitung . .
vorgebuggter Taschen Nr. 95-776 535-70/895
Hoéhenverstelleinrichtung (Motorantrieb) Nr. 95-775 883-70/893 ° ° °
Transportrollen (4 Stiick) Nr. 95-775 715-90 ° ° °
Oberteilschwenkeinrichtung zum Spulenwechsel Nr. 95-775 557-70/893 °
Néhschablone mit variablem Nahschlitz Nr. 95-300 255-70
empfehlenswert bei Doppelnaht in leichter Ware (Hemd) und zur Erzielung (] ° °
von Nahtabstinden unter 2,4 mm (Jeans)
Die Maschine muB mit dem Grundbausatz Nr. 95-776 422-90 ausgestattet sein! ° ° °
Etikettenpositioniereinrichtung links Nr. 95-300 315-70
(bei Bedarf zu jedem Taschenform-Teilesatz erforderlich) * * *
Etikettenpositioniereinrichtung rechts Nr. 95-300 316-70
(bei Bedarf zu jedem Taschenform-Teilesatz erforderlich) ° * *
Die Maschine muB3 jeweils mit dem Grundbausatz Nr. 95-776 303-95 ausgestattet sein! ° ° °
Taschenpatten-Aufnéiheinrichtung zum Aufndhen und Absteppen von offenen Patten,
Nr. 95-300 311-70 * * *
Taschenpatten-Aufnaheinrichtung zum Aufnahen von Fertigpatten,
Nr. 95-300 310-70 * * *
Die Maschine muB3 jeweils mit dem Grundbausatz Nr. 95-776 566-90 ausgestattet sein! ° ° °
Néhschablonen-Uberwachung Nr. 95-776 519-90
(bei Bedarf zu jedem Taschenform-Teilesatz erforderlich) e ° e
Die Maschine muBB jeweils mit dem Grundbausatz Nr. 91-291 598-90 ausgestattet sein! ° ° °

* Die Maschine muf3 mit Cargo-Grundbausatz
Nr. 95-778 466-70/893 ausgestattet sein.

** Die Maschine mul3 mit Grundbausatz
Nr. 95-776 633-90 ausgestattet sein.




PFAFF.....

Technische Daten:

Stichtyp:
301 (Doppelsteppstich)

Stichzahl max.:
4.000/min.

Stichlange max.:
6 mm

Nadelsystem:

134 CR (-02/020)
134 MR (-04/020)
134-35 SERV7 (-14/020)

Nadelstarke:
Nm 70-140

Max. nahbare Stoffstarke:
5 mm

AnschluBspannung:
Wechselstrom 230 V,

50/60 Hz

Arbeitsluftdruck:

6 bar

Luftverbrauch:

ca. 25 |/Takt

Nettogewicht:

ca. 650 kg

Abmessungen (in mm):

Lange: 2.300 Konstruktions-, Gewichts- und

Breite: 1.170 MaRéanderungen vorbehalten.

Hohe: 1.400 Furweitere Informationen

Hdhe Tisch- wenden Sie sich bitte an

Produk

vorderkante: 870-1.170 $sz:495831l{ztc)rgﬁrsligemem
_________________________ 1

Hotlines:

Technischer Service: +49-175/2243-101 |
Nahtechnik/Fachberatung: +49-175/2243-102 |

Ersatzteile-Hotline: +49-175/2243-103

_________________________ |
=i e  — —— — — — |
Europaische Union B R
Wochstum dureh Innovation — EFRE ncustriesysteme
und Maschinen AG

Hans-Geiger-Str. 12 - I1G Nord
D-67661 Kaiserslautern

Telefon: +49-631/200-0
Telefax: +49-631/17202
E-mail: info@pfaff-industrial.com
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